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«VYSOKA PEVNOST

« PRUZNE CHOVANI

- DLOUHODOBA STABILITA

« ZIVOTNOST AZ 100 LET

« CHEMICKA ODOLNOST

- ODOLNOST PROTI ODERU

« TOLERANTNOST K SEDANi TERENU
« VYBORNE HYDRAULICKE VLASTNOSTI
+ 100% TESNOST SPOJU

« SPOJ NEZARUSTA KORENY

«VY$3i BEZPECNOST

« HLOUBKY ULOZENI:
AZ4M (SN 4),AZ7 M (SN 8)

« SIROKA OBLAST POUZITi
« SNADNA INSPEKCE

« RYCHLA MONTAZ

« SNADNA POKLADKA

« EKONOMICKY VYHODNA VYSTAVBA

TRIO - u¢ime se od pfirody

Jedinecna technologie koextruze je zakladem vyroby inovovanych
trubek a tvarovek KG-Systém (PVC)". Umoznuje vytvofit produkt se
sténou, ktera se svou strukturou podoba strukture velkych kosti, tak,
jak je zname z Zivocisné fise.

Material - PVC

Pri vyvoji technologie TRIO byl kladen dliraz na zvyseni vyuziti po-
tencidlu, ktery nemékceny polyvinylchlorid (PVC-U) jako vysoce vy-
spéla a léty provérend surovina nabizi. Vysledkem jsou kanaliza¢ni
trubky a tvarovky s dokonale hladkou vnitfni sténou, odolnou proti
abrazi, houzevnatou vnéjsi vrstvou, ktera odolava viem materialim,
béZné pouzivanym pro obsyp potrubi a pruznym jadrem, schopnym
odolavat zemnim i kolovym tlakdim.

Tésnici elementy

Tésnost spojl je zajisténa jazyckovymi tésnicimi elementy, vyrobe-
nymi z odolnych kaucukd, které jsou umistény v drazce hrdla trubky.
Tésnost je zachovéna rovnéz i pii deformaci nebo vychyleni trubky.

Zesilena sténa

Trubky a tvarovky KG-Systém (PVC)" jsou vyrdbény v souladu s plat-
nymi evropskymi normami CSN EN 1401-1 a CSN EN 13476-2.

Siroky sortiment

KG-Systém (PVC)" je kompletni systém s Sirokym vybérem prvkd —
trubky kruhové tuhosti SN 4 a SN 8, umoznujici dodatecné vkladani
prvkd a moznost napojeni na dalsi systémy (napf. revizni Sachty).

Snadna montaz

Vzhledem k nizké hmotnosti systému je zajisténa snadnd manipu-
lace, dokonce i s trubkami o délce 5 m. Spojovani trubek je velmi
jednoduché vzhledem k hrdlu s tésnicim elementem. Samotnych
spoju je méné, nez tomu bylo u dfivéjsich prvkl z tézkych materiald.

KG System



KG-Systém (PVC)" SN 4

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky

Popis

Kanaliza¢ni systém z nemékceného polyvinylchloridu, kru-
hové tuhosti SN 4, vyrabény v souladu s CSN EN 1401-1
aCSNEN 13476-2.

Pouziti

Diky svym vlastnostem je urcen jako kanaliza¢ni systém pro
svodnd potrubi pod budovami, kanaliza¢ni pfipojky a sto-
kové sité s vyskou kryti az 4 m.

DN(OD) s [mm] D [mm] t[mm]
110 32 127 66
125 32 144 68
160 4,0 182 84
200 49 225 106
250 6,2 287 128
315 77 355 162
400 98 445 194
500 123 567 219

KG-Systém (PVC)" SN 10
Vollwand

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky

Popis
Kanaliza¢ni systém z nemékcéeného polyvinylchloridu, kru-
hové tuhosti SN 10, vyrabény v souladu s CSN EN 1401-1.

Pouziti
Pro kanaliza¢ni sité v nestandardnich podminkach ulozeni
(extrémni dynamické namahani, vyska kryti vétsi nez 8 m).

DN(OD) s [mm] D [mm] t[mm]
110 32 127 66
160 4,7 184 84
200 59 227 106
250 73 289 128
315 9.2 358 162
400 n,7 449 194
500 14,6 572 219

100%

RECYCLABLE

KG-Systém (PVC)" SN 8

Kanaliza¢ni trubky a tvarovky

Popis

Kanaliza¢ni systém z nemékéeného polyvinylchloridu, se
zvy$enou kruhovou tuhosti SN 8, vyrabény dle CSN EN
1401-1 a CSN EN 13476-2.

Pouziti
Pro kanaliza¢ni sité v nestandardnich podminkach uloze-
ni (extrémni dynamické namahani, vyska kryti do 8 m).

DN(0D) s [mm] D [mm] t[mm]
160 4,7 184 84
200 59 227 106
250 73 289 128
315 9.2 358 162
400 1n7 449 194
500 14,6 572 219

SYMBOLY A ZKRATKY POUZITE V KATALOGU

D nejvétsi vnéjsi pramér
DN jmenovity rozmér
s sila stény trubky
t hloubka hrdla (délka nasunuti volného hrdla)

Vzhledem k dodévkam zbozi od vice vyrobcl je nutné hmotnostni a rozmérové
udaje uvedenych parametr(i chapat pouze jako informativni.

Nase technické poradenstvi je zalozeno na zkusenostech a vypoctech. Protoze
nezname ani nemame moznost ovlivnit podminky pouziti ndmi nabizenych
produktd, veskeré udaje slouzi pouze jako doporucené pokyny.

Pri pouziti, lisiciho se od nami doporuceného, je tfeba zvazit moznost pfipadnych
rizik.

Tiskové chyby jsou vyhrazeny.

CIRCULAR
STIFFNESS

SN4-SN10

)3

RESISTANCE

@ SN4 - SN8

www.ostendorf-osma.cz
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KGEM - trubka s hrdlem SN 4 KGEM - trubka s hrdlem SN 8

220000 110 500 1 9% 222170 160 1000 1 40
220010 110 1000 1 86 22175 160 2000 1 40
20345 110 1000 1 38 222180 160 3000 1 40
220020 110 2000 1 86 222190 160 5000 1 40
20365 110 2000 1 38 223170 200 1000 1 25
220030 110 3000 1 86 13175 200 2000 ] 2%
20375 1o 3000 1 38 223180 200 | 3000 1 25
220050 110 5000 1 86 223190 200 5000 1 2%
20385 110 5000 1 38 24170 250 | 1000 1 16
221000 125 500 1 70 24180 250 | 3000 1 16
21010 125 1000 1 60 24190 250 | 5000 1 16
20450 125 1000 1 2 25170 315 | 1000 1 9
221020 125 2000 1 60 225180 315 3000 1 9
20455 125 2000 1 2% 25190 315 | 5000 1 9
221030 125 3000 1 60 226170 400 1000 1 6
20490 125 3000 1 2% 226180 400 | 3000 1 6
221050 125 5000 1 60 226190 400 5000 1 6
20495 125 5000 1 2 27180 500 | 3000 1 4
R 222000 160 500 1 4 2719 500 | 5000 1 4
O 222010 160 1000 ! 40 227195 500 | 6000 1 4
> 20550 160 1000 1 20
% 222020 160 2000 1 40
20555 160 2000 1 20
‘CIEJ 222030 160 3000 1 40
— 20590 160 3000 1 2
< 222050 160 5000 1 40
(./>)\ 20595 160 5000 1 20
L.'IJ 223000 200 500 1 25
223010 200 1000 1 25
X 20650 200 1000 1 14
‘3 223020 200 2000 1 25
> 20655 200 2000 1 15 KGEM - trubka s hrdlem SN 10 VOLLWAND
o 20690 200 3000 1 15 220065 110 500 1 50
© 223050 200 5000 1 25 220110 110 1000 1 50
i') 20695 200 5000 1 15 220130 110 3000 1 50
< 224010 250 1000 1 16 220160 110 6000 1 50
>8 224020 250 2000 1 16 22110 160 1000 1 3%
(a8 224030 250 3000 1 16 222130 160 3000 1 35
224050 250 5000 1 16 222160 160 6000 1 35
225010 315 1000 1 9 223110 200 1000 1 25
225020 315 2000 1 9 223130 200 3000 1 25
225050 315 5000 1 9 223160 200 6000 1 25
226010 400 1000 1 6 224110 250 1000 1 16
226020 400 2000 1 6 224130 250 3000 1 16
226050 400 5000 1 6 224160 250 6000 1 16
227010 500 1000 1 4 225110 315 1000 1 9
227020 500 2000 1 4 225130 315 3000 1 9
227050 500 5000 1 4 225160 315 6000 1 9
226110 400 1000 1 6
226130 400 3000 1 6
226160 400 6000 1 6
27110 500 1000 1 4
227130 500 3000 1 4
227160 500 6000 1 4
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KGB - koleno 15°

Kod produktu DN z(mm) z (mm) I (mm) BALENT PALETA
220200 110 9 14 69 5 300
221200 125 10 15 77 5 230
222200 160 13 19 9% 5 110
223200 200 15 23 114 1 50
224200 250 19 30 153 1 24
225200 315 23 38 167 1 12
226200 400 29 48 184 1 8
227200 500 37 59 215 1 2

KGB - koleno 30°

Kod produktu DNz (mm) z,(mm) I (mm) BALEN[ PALETA
220210 110 17 21 77 5 270
221210 125 19 23 86 5 200
222210 160 24 30 105 5 100
223210 200 30 38 129 1 50
224210 250 37 49 m 1 24
225210 315 47 61 191 1 12
226210 400 59 78 214 1 6
227210 500 74 97 252 1 2

KGB - koleno 45°

Kod produktu DN z,(mm) z (mm) I (mm) BALEN[ PALETA

220220 110 25 29 85 5 250

221220 125 28 3 95 5 175

222220 160 36 42 7 5 90

223220 200 46 54 145 1 44

224220 250 57 69 191 1 24 ¥

225220 315 72 86 216 1 12 =

226220 400 91 110 246 1 6 o

227220 500 | 114 137 292 1 2 ”
NG A

KGB - koleno 67°
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Kéd produktu DNz (mm) z(mm) I (mm) BALEN( PALETA
220230 110 40 44 100 5 225
221230 125 46 50 13 5 150
222230 160 58 64 139 1 76
223230 200 72 80 171 1 40

KGB - koleno 87°

Kéd produktu DN Z, (mm) Z, (mm) I‘ (mm) BALEN{ PALETA
220240 110 57 61 17 5 200
221240 125 65 70 132 5 140
222240 160 83 89 164 5 70
223240 200 105 13 204 1 30
224240 250 132 143 266 1 18
225240 315 166 180 310 1 9
226240 400 m 229 366 1 4
227240 500 263 286 441 1 1
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KGEA - odbocka 45°

Kod produktu DN z,(mm)  z,(mm) z (mm) L(mm) BALEN[ PALETA
220300 110/110 25 134 134 219 1 100
221310 125/110 18 144 4 226 1 70
221300 125/125 28 152 152 247 1 70
222320 160/110 2 168 159 242 1 51
222310 160/125 12 176 169 262 1 45
222300 160/160 36 194 194 M 1 34
223330 200/110 -17 195 179 261 1 30
223320 200/125 -7 203 190 282 1 32
223310 200/160 18 221 215 332 1 25
223300 200/200 45 242 242 386 1 20
224340 250/110 | -37 288 206 303 1 18
224330 250/125 -27 236 217 324 1 16
224320 250/160 -3 254 241 372 1 14
224310 250/200 24 274 268 426 1 12
224300 250/250 20 265 292 485 1 8
225350 315/110 | -66 272 240 318 1 10
225330 315/160 | -33 297 275 386 1 10
225320 315/200 -5 318 302 a4 1 8
225310 315/250 | 28 344 335 507 1 5
225300 315/315 72 378 378 594 1 4
226340 400/160 -70 355 319 404 1 5
226330 400/200 | -43 375 346 458 1 5
226320 400/250 -10 480 450 660 1 3
226310 400/315 34 540 500 780 1 2
226300 400/400 | 91 550 500 850 1 1
227350 500/160 | -115 420 370 600 1 2
227340 500/200 | -88 470 510 650 1 2
227320 500/315 | -1 560 583 810 1 1
227300 500/500 14 650 680 880 1 1

KGMM - spojka dvouhrdla
K6d produktu DN I (mm) BALEN[ PALETA

20510 110 12 1 360
21510 125 138 1 240
22510 160 m 1 115
223510 200 212 1 60
24510 250 250 1 E))
25510 315 293 1 16
206510 400 326 1 8
KGU - presuvka
Kod produktu DN I (mm) BALEN PALETA
220500 110 12 1 360
221500 125 138 1 240
222500 160 m 1 115
223500 200 m 1 60
204500 250 250 1 E))
225500 315 293 1 16
226500 400 324 1 8
227500 500 362 1 2

KG System
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KGEA - odbocka 87°

Kéd produktu DN z,(mm) z,(mm) z,(mm) L(mm) BALEN] PALETA
220400 110/110 59 62 62 197 1 120
221410 125/110 59 70 63 204 1 100
221400 125/125 66 70 70 218 1 88
222420 160/110 60 87 65 225 1 60
222410 160/125 67 87 72 239 1 45
222400 160/160 84 89 89 273 1 45
223430 200/110 61 106 67 248 1 38
223410 200/160 86 108 91 297 1 32
223400 200/200 | 105 m m 336 1 24
224440 250/110 64 160 130 330 1 20
224430 250/125 72 170 130 360 1 20
224420 250/160 88 165 135 390 1 18
224410 250/200 | 107 160 160 420 1 13
224400 250/250 | 131 160 180 460 1 10
225450 315/110 67 200 130 390 1 10
24480 315/125 74 200 130 420 1 10
225430 315/160 90 200 160 440 1 10
225420 315/200 | 110 170 180 490 1 7
225400 315/315 | 166 260 220 550 1 6
226440 400/160 95 210 150 510 1 5 —
226420 400/250 | 139 230 220 610 1 4 9,
226400 400/400 | 210 310 240 650 1 2 E
227450 500/160 | 100 220 280 550 1 2 - ~
227420 500/315 | 175 330 300 660 1 1 E
227400 500/500 | 262 270 270 780 1 1 NT)
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KGK - vicko Qv
Kod produktu DN | (mm) BALEN] PALETA E
220630 110 41 10 1150 - ()]
by
221630 125 45 10 840 (ol
222630 160 53 10 430
223630 200 65 8 224
224630 250 93 1 150
225630 315 97 1 80
226630 400 107 1 44

KGM - hrdlova zatka

Kéd produktu DN | (mm) BALENI PALETA
220620 110 38 20 1000 _
221620 125 42 10 870
222620 160 49 8 368
223620 200 59 8 448
224620 250 89 1 96
225620 315 92 1 60
226620 400 95 1 32
227620 500 98 1 10
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KGBD - koleno 2M

Kéd produktu DN  stupné H(mm) t, (mm) t, (mm) L(mm) BALEN[ PALETA
228070 110 15° 129 58 58 174 15 180
228075 110 30° 144 58 58 196 15 180
228080 110 45° 164 58 58 213 15 180

KGBD - koleno SW
Kéd produktu DN stupné H(mm) t, (mm) t, (mm) L (mm) BALENI PALETA
228088* 110 87° 225 57 57 225 10 120
228085** 110 87° 235 58 58 235 10 120
* koleno s jednim hrdlem ~ ** koleno s dvéma hrdly
KGUSM - prechodka PVC/kamenina

Kod produktu DN  D(mm) L(mm) BALEN( PALETA
220840 10 132 73 1 455
221840 125 160 73 1 320
222840 160 187 73 1 226
223840 200 242 73 1 120
224840 250 298 73 1 30
225840 315 354 73 1 20

KGR - redukce nesouosa

Kod produktu DN z,(mm)  L(mm) BALEN( PALETA
221700 125/110 15 82 1 300
222700 160/110 34 15 1 250
222710 160/125 27 108 1 240
223700 200/160 31 130 1 130
224700 250/200 38 172 1 54
225700 315/250 50 194 1 30
226700 400/315 64 219 1 12
227700 500/400 76 254 1 4

KGRE - ¢istici tva
Kod produktu

bt O Lo wuor e

rovka (obdélnikovy uzaveér)
DN L (mm) BALENi PALETA
110 359 1 102

220600

221600 125 365 1 70
222600 160 3% 1 44
223600 200 494 1 22

KGRE - Cistici tva
Kod produktu

it O L) el

rovka (kruhovy uzavér)
DN L (mm) BALENI PALETA
110 - 20 160

220640

221640 125 - 15 120
222640 160 - 1 65
223640 200 - 1 30
824600 250 351 1 15
825600 315 492 1 10
826600 400 573 1 5

KG System




KGAM - samostatné hrdlo (nalepovaci)

Kéd produktu DN L (mm) BALENI PALETA
220810 110 76 1 450
221810 125 82 1 336
222810 160 100 1 180

KGUG - pfechodka litina/PVC

Kéd produktu DN d (mm) [(mm) L(mm) BALENI PALETA
220820 110 124 146 65 1 600
221820 125 151 181 96 1 360
222820 160 176 200 102 1 210

KGUS - prechodka kamenina/PVC

Kod produktu DN d(mm) D(mm) L(mm) BALEN[ PALETA
220830 110 138 163 105 1 288
221830 125 164 193 120 1 180
222830 160 194 225 140 1 100
223830 200 250 288 175 1 48
224830 250% | 335 352 180 1 36
225830 315% | 390 430 225 1 18

*tvarovkaz PU

KGF - sachtova vlozka
Kéd produktu DN a®  dmm)  I(mm) BALEN[

820900 110 3 104 | 110 1
820910 110 3 1104 | 240 1
821900 125 3 1254 | 10 1
821910 125 3 1254 | 40 1
822900 160 3 1605 | 110 1
822910 160 3 1605 | 240 1
823900 200 3 2006 | 110 1
823910 200 3 2006 | 240 1
824900 250 3 2508 | 110 1
824910 250 3 2508 | 240 1
825900 315 3 3160 | 110 1
825910 315 3 3160 | 240 1
826900 400 3 m2 | 110 1
826910 400 3 4012 | 20 1
827910 500 3 5015 | 240 1
827900 500 3 5015 | 110 1

www.ostendorf-osma.cz
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KG - nahradni tésnici krouzek

Kéd produktu DN BALEN(
880060 110 1
880075 125 1
880090 160 1
880100 200 1
880110 250 1
880120 315 1
880130 400 1
880140 500 1

KG NBR - ropny tésnici krouzek
Kod produktu DN BALEN(

880260 110 1
880275 125 1
880290 160 1
880300 200 1
880310 250 1
880320 315 1
880330 400 1
880340 500 1

KG - GA manzeta
Kéd produktu DN BALENI
881025 110 16

KG - GA set, tésnéni pro KGUG (prechod litina/PVC)

Kod produktu DN BALENT
5
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881030 12 14
881040 160 10
881050 200 10

KG - ndhradni tésnici manzeta pro KGUS

881100 110 1
881110 125 1
881120 160 1
881130 200 1
881140 250 1
881150 315 1 l ——» ]

KG - nahradni Sroub plast pro Cistic DN 110-200
KGRE

Kod produktu DN BALENT
220611 110,125, 160, 200 1
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Viynikajici hydraulické vlastnosti trubek a tvaro-

vek KG-Systém (PVC)® jsou dany moznosti vyrobit HYDRAULICKE TABULKY

vnitini sténu s extrémné nizkou drsnosti (<0,01 Hydraulické tabulky jsou zalozeny na fyzikélnich
mm). Ve srovnani s jinymi produkty (vyrobenymi a experimentalnich udajich a rovnicich podle Cole-
z jiného nez plastového materialu) se jedna az brook-Whitea a Darcy-Weisbacha:

v ... primémd rychlost kapaliny pfi celkovém naplnéni (m/s)

o fad nizsi hodnotu.

Q... priitocné mnozstvi pii celkovém naplInéni (I/s)

ODVOD ODPADNICH VOD

2,51y K
v ="2gDI (-210g(D ) )+ 3 71bD ))

Odvod odpadnich vod by mél probihat plynule v zavis- 2
. A : _ =nD . 2,51v Ky
losti na mnozstvi pritékajici vody. Mnozstvi splaskovych Q= 5 V2Dl (2log (5357 + 371D )
odpadnich vod je dédno spotfebou vody v dané lokalité. o )
Pokud nemame k dispozici pfesné tdaje, mizeme k urce- Param§try vstupujicl (,:io rovnice
ni mnozstvi vody vychazet z CSN 75 6101 a pFisludnych g .. t'hf)"e zrychleni (9,86066 m/s?)
smérnic. Mnozstvi de$tovych vod uréuje intenzita sméro- R spz'aq o
datného desté a charakter odvodriované plochy. U men- D ... vnitfni pramer trulgky (m)
Sich ploch vychazime z racionalnich metod (CSN 75 6101), Vo klnematlc!<a viskozita vody
pfi dimenzovani velkych ploch doporu¢ujeme pouzit né- (pro 100(;1‘5 1,31.10°m?/s)
ktery ze simulagnich program0. Pro orientaéni stanoveni K. provozni drsno§t o )
minimalniho sklonu mdzeme pouzit vztah z CSN 75 6101 - 0,040mm pro rovne kanal!zacvznll pOtrUb', o
Imin = 1631/Di (pro plastové potrubi vyrazné na strané - 0,067 mm pro TOVH§ kavl‘\a’llvzlacnl poltrub| s |E>r|p01kam|
bezpecnosti). Pfi navrhu (dimenzovéni) potrubi pro stoky - 0,125mm pro kanalizacni fad (vzdalenost sachet do 50
© porovnavame predpokladané mnozstvi odvadéné od- m)
= padni vody Q (I/s) s hydraulickymi tabulkami.
>
C
S
©
:|>:\ Maximalni pratok a rychlost proudéni trubkami KG - Systém(PVC)® SN 4 pfi celkovém naplnéni (K, =0,04)
DN/OD (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500
DN/ID (mm) 1036 1186 152,0 19,2 216 2996 3804 4756
o ) 2,60 40,80 7840 141,30 253,20 464,60 867,10 155290
v(mrs) 339 369 ) 497 571 659 76 874
- ) 3140 14,90 86,20 15530 278,20 510,20 952,00 170460
v(m/s) 31 406 475 546 627 74 8,38 9,60
0 ) 3400 43,60 93,30 168,10 301,10 552,20 1030,10 184410
v(m/s) 404 440 514 59 679 78 9,06 1038
@ ) 3650 52,10 100,00 180,10 322,50 591,30 1102,80 197400
v(m/s) 433 4,72 5,51 6,34 7,27 8,39 9,70 mn
- ) 38,30 55,40 106,30 191,30 302,60 628,00 171,10 2096,10
v(mrs) 460 501 586 673 7 891 1030 11,80
% 0 ) 700 58,50 112,20 202,00 361,60 662,80 1235,80 21150
;§. v(m/s) 4,86 5,29 6,18 m 8,16 9,40 10,87 12,45
- ) 510 61,40 117,90 21,10 379,70 695,80 1297,30 8140
v(m/s) 51 5,56 6,50 147 8,56 9,87 n4 13,07
o ) 45,00 64,30 123,30 2180 397,00 727,40 1356,10 22630
v(mrs) 534 58 679 781 8,95 10,32 11,93 13,66
o ) 4690 67,00 128,40 231,10 413,60 757,80 141240 227,00
v(m/s) 557 6,06 7,08 813 933 1075 1243 12
50 ) 18,30 69,60 133,40 240,00 42950 786,90 146,70 262390
v(m/s) 579 6,30 735 8,45 9,69 11,16 129 14,77
s ) 5050 72,10 138,20 28,70 444,90 815,10 1519,00 71740
v(m/s) 6,00 6,53 762 875 10,03 11,56 13,37 15,30
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Maximalni pratok a rychlost proudéni trubkami KG - Systém(PVC)® SN 4 pii celkovém naplnéni (K, =0,04)

DN/OD (mm) 110 125 160 200 250 315 400 500
DN/ID (mm) 103,6 118,6 152,0 190,2 27,6 299,6 380,4 475,6

) Q(l/s) 3,50 5,00 9,70 17,60 31,90 59,00 111,20 200,70
v(m/s) 041 0,45 0,53 0,62 0,72 0,84 0,98 1,13

3 Q(l/s) 430 6,20 12,10 22,00 39,70 73,50 138,20 249,30
v(m/s) 0,51 0,56 0,67 0,77 0,90 1,04 122 1,40

4 Q(l/s) 510 730 14,10 25,70 46,40 85,80 161,20 290,50
v(m/s) 0,60 0,66 078 0,90 1,05 122 142 1,64

5 Q(l/s) 5,70 8,20 16,00 29,00 52,30 96,70 181,60 327,00
v(m/s) 0,68 0,75 0,88 1,02 1,18 137 1,60 1,84

6 Q(l/s) 63 9,10 17,60 32,00 57,70 106,60 200,10 360,20
v(m/s) 0,75 0,82 0,97 1,13 1,30 151 1,76 2,03

7 Q(l/s) 6,90 9,90 19,20 34,80 62,70 115,70 217,10 390,70
v(m/s) 0,81 0,89 1,06 1,22 141 1,64 191 2,20

8 Q(l/s) 740 10,60 20,60 37,40 67,30 124,20 233,00 419,20
v(m/s) 0,88 0,96 1,14 131 1,52 1,76 2,05 2,36

9 Q(l/s) 7,90 11,30 21,90 39,80 7,70 132,20 248,00 446,00
v(m/s) 0,94 1,03 1,21 1,40 1,62 1,88 2,18 2,51

10 Q(l/s) 8,40 12,00 23,20 42,10 75,80 139,80 262,10 471,40
v(m/s) 0,99 1,09 1,28 1,48 171 1,98 231 2,65

15 Q(l/s) 10,40 14,90 28,70 52,20 94,00 173,20 324,40 582,90
v(m/s) 1,24 135 1,59 1,84 212 2,46 2,85 3,28

2 Q(l/s) 12,20 17,40 33,60 60,90 109,40 201,40 377,10 677,20
v(m/s) 1,44 1,58 1,85 214 247 2,86 332 3,81

2% Q(l/s) 13,70 19,60 37,90 68,50 123,10 226,40 423,60 760,40
v(m/s) 1,62 1,78 2,09 2,40 2,78 3,21 373 4,28

30 Q(l/s) 15,10 21,60 41,70 75,40 135,40 249,00 465,80 835,80
v(m/s) 1,79 1,96 2,30 2,65 3,05 3,53 4,10 4,70

% 35 Q(l/s) 16,40 23,50 45,30 81,70 146,80 269,90 504,60 905,20
2 v(m/s) 1,95 2,13 2,49 2,88 3,31 3,83 4,44 510
0 Q(l/s) 17,60 25,20 48,60 87,70 157,40 289,30 540,80 969,90
v(m/s) 2,09 2,81 2,67 3,08 3,55 4,10 4,76 546

5 Q(l/s) 18,80 26,80 51,60 93,20 167,40 307,50 574,70 1030,60
v(m/s) 2,23 243 2,85 3,28 3,77 436 5,06 580

5 Q(l/s) 19,80 28,40 54,60 98,50 176,80 324,80 606,90 1088,10
v(m/s) 235 2,57 3,00 3,47 3,99 4,61 534 6,12

% Q(l/s) 20,90 29,80 57,40 103,50 185,80 341,20 637,50 1142,80
v(m/s) 247 2,70 3,16 3,64 419 4,84 561 6,43

60 Q(l/s) 21,80 31,20 60,10 108,40 194,40 357,00 666,80 1195,10
v(m/s) 2,59 2,83 331 3,81 438 5,06 587 6,73

6 Q(l/s) 22,80 32,60 62,60 113,00 202,60 372,00 694,90 1245,30
v(m/s) 2,70 2,95 3,45 3,97 4,57 528 6,11 7,01

70 Q(l/s) 23,70 33,80 65,10 117,40 210,60 386,60 721,90 1293,60
v(m/s) 2,81 3,06 3,59 413 4,75 548 6,35 7,28

75 Q(l/s) 24,60 3510 67,50 121,70 218,20 400,60 748,00 1340,20
v(m/s) 291 3,18 372 4,28 4,92 5,68 6,58 7,54

% Q(l/s) 25,40 36,30 69,80 125,80 225,60 414,10 773,20 1385,30
v(m/s) 3,01 3,29 3,85 4,43 5,09 587 6,80 7,80

& Q(l/s) 26,20 37,50 72,00 129,90 232,80 427,30 797,70 1429,00
v(m/s) 31 339 3,97 4,57 525 6,06 7,02 8,04

% Q(l/s) 27,00 38,60 74,20 133,80 239,80 440,10 821,40 1471,40
v(m/s) 3,20 3,49 4,09 41 54 6,24 723 8,28

o Q(l/s) 27,80 39,70 76,30 137,60 246,60 452,50 844,50 1512,70
v(m/s) 3,30 3,59 an 4,84 5,56 6,42 743 8,51

100 Q(l/s) 28,60 40,80 78,40 141,30 253,20 464,60 867,10 1552,90
v(m/s) 3,39 3,69 432 4,97 571 6,59 7,63 8,74

www.ostendorf-osma.cz
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CASTECNE PLNENI

Pro ¢astecné plnéni je nutné vynasobit prato¢né
mnozstvi (rychlost), zjisténé v predchozich dvou
tabulkach, koeficienty Q/Q, , a v/v, ., uvedenymi
v nasledujici tabulce, resp. grafu.

100%’

Q= Q100% ) Q/Qmo%

= V00 v/v

<
I

100%

- KOEFICIENTY
PLNENI
5% 0,004 0,184
10% 0,017 0,333
15% 0,043 0,457
20% 0,080 0,565
25% 0,129 0,661
30% 0,188 0,748
35% 0,256 0,821
40% 0,332 0,889
45% 0,414 0,948
50% 0,500 1,000
55% 0,589 1,045
60% 0,678 1,083
65% 0,766 1,113
70% 0,850 1,137
75% 0,927 1,152
80% 0,994 1,159
85% 1,048 1,157
90% 1,082 1,142
95% 1,087 1,108
100% 1,000 1,000
TUHE x PRUZNE POTRUBI

Tuhé potrubi pfi ulozeni v zeminé prendsi znacnou ¢ast
zatizeni na sebe. Pri pretizeni (napt. vlivem proménlivosti
vlastnosti obsypu, nekvalitni pokladkou, poklesu podlozi,
atd.) dochazi k trvalé (nepruzné) deformaci, poruseni ce-
listvosti a tim padem i vodotésnosti potrubi. Chovani plas-
tového potrubi pfi zatizeni zeminou je pruzné, coz zname-
na, ze se zatizeni prendsi do okolni zeminy (obsypu). Pfi
pretizeni reaguje pruznou (a tedy vratnou) deformaci, pfi
které nedochazi k poruseni celistvosti a tim i funk¢nosti
potrubi.

Plnéni

100%

90%

80%

70%

60%

50%

40%

30%

20%

10%

0%

0 02 04 06 08 1 12

Koeficienty Q/Q, ,,, @ V/V, 0.,

100%

D, ... vnitfni prdmér (mm)

h

... vyska naplnéni (mm)

h/D, x100 ... plnéni (%)
Q, 4y, - - Pritok pfi celkovém naplnéni (I/s)

Y%

1005 -+ Pratokova rychlost pfi celkovém naplnéni
(m/s)

DEFORMACE

Mezni deformace se urcuji v zavislosti na radé kritérii
(napt. stalost tvaru, odolnost a tésnost spoju, charakteru
deformaci - pruznd, nepruzna atd.). Pokud neni poza-
davek investora - uzivatele kandlu na mezni deformaci
presné specifikovan, neméla by deformace plastovych
trubek presahovat 10 %.

KRUHOVA TUHOST

Vlyjadfuje vztah geometrickych Udajli a pruznostnich
vlastnosti materidlu. Obecné plati, Ze ¢im vétsi je kruhova
tuhost, tim tuzsi chovani potrubi vykazuje, aviak pouze
ve srovnani se stejnymi zatézovacimi podminkami! Sa-
motny udaj o kruhové tuhosti potrubi tedy fika jen velmi
malo o tom, jaké je jeji chovani v realné ndvrhové situaci.

KG System



Zde musi do uvah o pouziti konkrétniho potrubi vstoupit
dal3i projektové parametry:

- TVARLOZE

« HUTNENI

« VLASTNOSTI ZEMINY

« ZATIZENI POVRCHU TERENU

HUTNENI

« zadné
- bézné (85%<D<95%; 0,7<1,<0,8)
- peclivé za dozoru (D>95%; 1,>0,8)

D ... parametr miry zhutnéni, uréen standardni Proctoro-
vou zkouskou (soudruzné zeminy)
I, ... relativni ulehlost (nesoudruzné zeminy, kde nelze urdit
maximalni objemovou hmotnost Proctorovou zkous-
kou)

Cim peclivéji je provedeno hutnéni, tim vyssi je moznost
kryti potrubi, pfi kterém je deformace minimaini.

VLASTNOSTI ZEMINY OBSYPU A ZASYPU

« zeminy pisCité (nesoudrzné, rychle konsolidujici)

« zeminy hlinitopis¢ité (nejbéznéjsi, se stiedni rych-
losti konsolidace)

+ zeminy jilovitohlinité (pomalu konsolidujici)

ZATIZENI POVRCHU TERENU

« pozemni komunikace tfidy A (s extrémnim zatizenim
kolovym tlakem ndvrhového vozidla 120 kN)

+ volny terén (s uvazovanim kolového tlaku 30 kN od na-
hodného pojezdu)

OPTIMALNI PODMINKY ULOZENI

« obsyp a zasyp zeminou jemnozrnou, skupiny F3,
symbol MS (Ghel vnitiniho tfeni 24°, g = 18 kN/m?)

+ loze peclivé upravené

« peclivé hutnéni za dozoru

SN=E.I/D3

E.....modul pruznosti
[ moment setrvacnosti stény potrubi
D, ...prdmér vztazeny na stfedni osu trubni stény

PROJEKCNI PARAMETRY

TVAR LOZE

+ loze bez Uprav (Uhel ulozeni je mensi nez 30°)

+ loze upravené (Uhel uloZeni je mezi 30°a 90°)

« loze peclivé upravené (Uhel ulozeni je vétsi nez 90°)
Cim vétsi je uhel uloZeni potrubi, tim vy33i je mozné
kryti potrubi, pii kterém je deformace minimalni. Ne-
doporucuje se navrhovat loZe bez Uprav.

Tvar loze

loze bez tprav

e

loze peclivé upravené

1 ()

loze upravené

MAXIMALNI ~ VYSKY ~ KRYTi PRO  POTRUBI
V OPTIMALNICH PODMINKACH ULOZENI (m).

Volny terén Komunikace tfidy A
110 5,85 535
125 4,00 3,65
160 330 3,05
200 335 3,10
250 435 4,00
315 4,45 4,10
400 4,55 4,25
500 4,60 435

Rozhodujici kritérium: Deformace<10%

Volny terén Komunikace tfidy A
250 6,50 6,10
315 6,60 6,20
400 6,70 6,20
500 6,75 6,25

Rozhodujici kritérium: Deformace<10%

www.ostendorf-osma.cz
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1. ROZSAH PLATNOSTI

Tento ndvod v sobé zahrnuje pravidla vznikla na zdkladé
zkusenosti s montazi v rdznych statech svéta. Vzhledem
k jeho obecnosti je nutné jej povaZovat pouze za doporu-
ceny a nezévazny. Pfi montazi KG - Systému (PVC)® je tfeba
vychéazet z technickych predpokladd, danych projektem
(typ zeminy, tvar lozZe, stupen hutnéni, vyska kryti, apod.).
Dale doporucujeme respektovat platné normy tykajici se
vystavby kanaliza¢nich siti.

Navod popisuje dopravu, skladovani a priilbéh montaze
kanalizace ze systému KG-Systém (PVC)®. Zahrnuje v sobé
vykopové préce, poklddku potrubi, obsyp, zasyp, opravy
a udrzbu. Zvlastni ohled je nutné brat pti pracich ve zmr-
zIé pGdé nebo v mistech s vysokou hladinou podzemni
vody. Zaroven upravuje podminky dopravy, manipulace
a skladovani materialu. Navod zahrnuje primérné pod-
minky pokladky. Ve zvlastnich pfipadech je nutno kon-
taktovat konzultanta specializované projekéni kancelare
nebo technické oddéleni spole¢nosti OSMA.

2. DOPRAVA, MANIPULACE A SKLADOVANI

Trubky a tvarovky je tfeba prepravovat ve vhodnych do-
pravnich prostiedcich s ¢istou loZznou plochou bez vy¢ni-
vajicich Sroubl a hiebik(. BEhem transportu musi celou
svou délkou spocivat na lozné plose, aby se zabranilo
nezadoucim prahyblm. To neplati pro transport v ptivod-
nim tovarnim baleni, tj. svazcich. V tom pfipadé je nutné
dodrzet pouze maximalni vysku pfevazeného stohu, kterd
¢ini 3 m.

Trubky a tvarovky KG-Systém (PVC)® jsou navzdory své

nizké hmotnosti velmi houzevnaté, coz vyrazné usnadnu-

je jejich manipulaci. Pfi dodrzeni nasledujicich bodu Ize

snadno predejit jejich poskozent:

a) Pri premistovani jefdbem je nutné pouzivat textilni po-
pruhy.

b)Nastroje, uzité pro manipulaci, by mély byt vzdy z mate-
rialu mék¢iho nez plast — nejlépe ze dieva.

¢) Skladani z dopravniho prostfedku nikdy neprovadéjte
pouhym sklopenim — pfi pfepravé ,trubka v trubce” je
nutné vzdy pred sklddanim vyjmout vnitini trubky.

d)Je nutné mit na paméti, Ze s klesajici teplotou klesd i
vrubova houzevnatost PVC - roste kfehkost trub. Pfi

Nomogram rozdéleni materidlu obsypu a zasypu

teplotach pod -5°C doporucujeme provadét manipula-

ci se zvySenou opatrnosti.
Trubky a tvarovky KG-Systém (PVC)® mohou byt sklado-
vany na volném prostranstvi, jehoz plocha musi byt rovna
a vyrobek je tfeba chranit pfed UV zafenim. Trubky musi
byt ulozeny tak, aby nemohlo dojit k jejich deformaci. Pro za-
branéni deformace hrdel musi byt trubky ulozeny volné. Pri
stohovani volné loZzenych trubek nesmi vyska stohu presah-
nout 2 m. Stohovani tovarniho baleni (svazkU) je povoleno
pro DN 110 - 200 do vyse 4 svazk(, pro DN 250 - 500 do vyse
3 svazk(l.

3. VYSTAVBA - VYKOP

Viykop by mél byt vytvoren kratce pred pokladkou potrubi
a zasypan bezprostredné po ni, nejlépe v pribéhu jednoho
dne. Pfi mrazivém pocasi je nutné zabranit promrznuti loZe.
Sife dna vykopu musi poskytnout dostatek prostoru pro
pracovniky, umoznit spravné hutnéni, ale neméla by snizit
kladny vliv rostlého terénu na statické podminky ulozeni
trubek. Doporucena Sitka vykopu - viz nasledujici tabulky.

MINIMALNI SIRKA VYKOPU V ZAVISLOSTI NA PRUMERU POTRUBI

Minimalni $itka vykopu D + x
DN Vykop Vykop nepazeny
s pazenim B*>60 ‘ B* <60
<225 D+0,40 D+0,40
>225 a2 350 D+0,50 D+0,50 D+0,40
>350az 550 D+0,70 D+0,70 D+0,40

*) Maximalni vysky kryti pro potrubi v optimélnich podminkach ulozeni - str. 45

MINIMALNI SIRKA VYKOPU V ZAVISLOSTI NA HLOUBCE VYKOPU

Hloubka ryhy [m] Minimalni Sitka [m]
<10 neni predepsana
>1,00a <1,75 0,80
>1,75 a2 <4,05 0,90
>4,00 1,00

Nejmensi vyska kryti nad vrcholem potrubi by méla Cinit
- pod komunikaci Tm a ve volném terénu 0,7 m. To vsak
neplati pro leZatou kanalizaci pod budovami. Vykop musi
umoznit vytvoreni potfebného loZe. Pfi Upravé loze je ne-
vyhnutelnd ruéni prace (uhlazeni, vyrovnani vzniklych ka-
veren) a bedlivy stavebni dohled.

—
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4. VYSTAVBA - LOZE A OBSYP
Loze a obsyp je vrstva zeminy do vysky 30 cm nad hornim
okrajem potrubi.

MATERIAL LOZE A OBSYPU

Vykopany material je vhodny pro tvorbu loze a obsypu
pokud je sloZen z &astic, které odpovidaji bézové plose
na nomogramu. Nejvétsi ¢astice nesmi prekrocit 1/10 DN
resp. 30 mm pro DN>250. Pokud neni mozné pouzit vy-
kopany materidl, je vhodné zvolit ¢astecné tfidény pisek
nebo $térkopisek (zeminu bez ostrohrannych ¢astic) s nej-
vétsimi ¢asticemi 1/10 DN zasypavaného potrubi resp. 30
mm.

Nosné loze by mélo chranit pfed nerovnostmi a zajistovat
rovhomérné podepieni potrubi v celé jeho délce uloZeni.
Uhel uloZeni potrubi vyrazné ovliviuje statické spoluptiso-
beni systému zemina-trubka (¢im vétsi je uhel uloZeni, tim
vétsi je moznost zvétsit vysku kryti potrubi — viz obrézek Tvar
loZe na str. 45).

POKLADKA POTRUBI

Pred pokladkou potrubi, je nutné zkontrolovat kazdou
trubku po strance bezvadnosti hrdla, tésnéni a celistvosti.
Poté je nutné polozit potrubi tak, aby ani kolem hrdlovych
spoju nevznikaly Zadné nerovnosti. Hrdla trubek vétsich
primérd je mozné mirné zahloubit. Kazdou trubku a tva-
rovku je tfeba zaméfit podle spadu a sméru. Je nutné
zachovavat pfimy a nepfretrzity pribéh predepsanym
spadem. Ve vyjimecnych pfipadech muaze byt potrubi
v dimenzich DN 110 - 200 poloZeno podle nasledujiciho
obrazku. Nesmi byt v3ak prekroceny hodnoty, uvedené
v nasledujicich tabulkéch.

HODNOTY h,., PRO JEDNOTLIVE JMENOVITE PRUMERY
A USEKY (1)
| DN 110 DN 125 DN 160 DN 200
8m 0,24m 021m 0,17m 0,13m
12m 0,54m 0,48 m 0,38m 0,30m
16m 0,97m 0,85m 0,67 m 0,53m
DN 110 125 160 200
R 3m 38m 47m 61m

5. VYSTAVBA - OBSYP, ZASYP A HUTNENI

Poté, co je potrubi uloZeno, spojeno a predepsanym zpuso-
bem otestovano, mizeme pfistoupit k jeho obsypu. Obsyp
a hutnéni je nutné provadét vzdy po obou stranach potrubi
soucasné (viz Obrazek 1) a zamezit vzniku dutin pod kanalizaci.
Prostor mezi potrubim a sténou vykopu musi byt rovno-
mérné zhutnén. Bo¢ni obsyp (viz Obrdzek 1) by mél dosahovat
vysky horni hrany potrubi. Provadi se postupnym nasypanim
a hutnénim tenkych vrstev pfedepsaného materidlu az do
doby dosazeni potiebné vysky. Je vhodné ponechat horni
hranu potrubi odhalenou. Kryci obsyp (viz Obrézek 1) by mél
dosahovat vysky 0,3 m nad horni hranou potrubi a mél by
byt hutnén dusadlem po obou stranach trubky. Nikdy ne
pfimo nad potrubim!!! Dokud neni této vrstvy dosazeno,
je nepfipustné zasypévat vykop jinym nez pfedepsanym
materidlem.

Vrstvy zasypu mohou byt provedeny z vykopaného ma-

teridlu a hutnény po celé Sifi vykopu. Nedoporucuje se
pouzivat pro zasyp promrzlou zeminu nebo zeminu s ¢as-
ticemi, vétsimi nez 150 mm. V mistech s vyssi hladinou
podzemni vody je nutné provadét obsyp, zasyp a hutnéni
rychleji, aby nedoslo k vyplavani potrubi. Vyztuha vykopu
se béhem zdsypu a hutnéni postupné odstranuje.

Obrazek 1 struktura obsypu a zasypu

l Smér hutnéni

. sy

obsyp kryci

obsyp boéni
A 0 loze

e

6. VYSTAVBA - OBETONOVANI

Prestoze se pfi pouziti KG - Systému (PVC)® pfevazné po-

¢itd s ulozenim v zemi bez nutnosti potrubi obetonovat,

je mozné (v pfipadé potieby) trubky a tvarovky bezpro-

stfedné obetonovat. Je v3ak tfeba respektovat nasledujici

opatreni:

a)Mezeru mezi hrdlem a trubkou je tfeba chranit proti
proniknuti cementového mléka, nejlépe lepici paskou.

b)Potrubi je tfeba zajistit proti vznosu (vyplavani) - kotve-
ni by mélo byt provedeno tak, aby nedoslo k nezadou-
cim prihybim.

¢) Pfi montazi je treba respektovat teplotni délkovou roz-
taznost trubek, tzn. mista hrdlovych spoju obalit a po-
nechat volna.

7. SPOJOVANI POTRUBI

Trubky a tvarovky KG-Systém (PVC)® jsou spojovany na-
suvnymi hrdly, jejichz tésné spojeni s rovnymi konci tru-
bek zajistuji jazyckové tésnici krouzky. Lepeni trubek ani
tvarovek se nedoporucuje. Jednotlivé trubky a tvarovky
jsou vzdy na jednom konci opatfeny hrdlem s tésnicim
krouzkem. Zbyvajici trubky bez hrdel je mozné spojovat
pomoci presuvek, spojek dvouhrdlych a samostatnych
hrdel.

V nékterych pfipadech je nutné trubky a tvarovky zkra-
covat. Cini se tak pomoci specidlniho fezédku na plastové
potrubi, ktery zaroven vytvafi zadany ukos. Pokud neni fe-
zak dostupny, je mozné pouzit pilku s jemnym ozubenim,
kterd je vedena dvéma vyrezy ve Zlabu (vizObrézek 2).

www.ostendorf-osma.cz
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Po zacisténi rezu od otfepl se pomoci struhdku vytvofi

ukos dle nasledujiciho obrazku a tabulky. 9.  PRIPOJENi POTRUBI Z JINYCH MATERIALU
Obrazek 3 Ukos dodate¢né zkracené trubky Pfipojeni do hrdla litinové trubky (prechod PVC/litina)
Provadi se pomoci vicendsobného tésniciho krouzku

(KG - GA set).

Pfipojeni na rovny konec litinové trubky
(pfechod litina/PVC)

DN 10 125 160 200 250 315 400 500 :
&

b[mm] 6 6 7 9 9 12 15 18

Provadi se pomoci vicendsobného tésniciho krouzku
(KG - GA set) a prechodky z litiny na PVC (KGUG).

8. POSTUP SPOJOVANI TRUBEK A TVAROVEK

a) Rovny konec i hrdlo trubky zbavte pfipadnych necistot.
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b) Zkontrolujte bezvadnost a spravnost zalozeni tésniciho
krouzku.

¢) Rovny konec trubky natfete montaznim mazivem, které
je soucasti nabizeného systému.

Mont

Pfipojeni do hrdla kameninové trubky

d)Rovny konec trubky zasunite do hrdla az nadoraz. Poté (pfechod PVC/kamenina)
si na rovném konci trubky oznacte okraj hrdla (napf. fi-

¥y

Provadi se pomoci pfechodky z PVC na kameninu (KGU-

xem nebo tuzkou). Rovny konec nasledné povytahnéte SM), ktera se zasune do hrdla kameninové trubky, opat-
z hrdla 0 3mm na kazdy 1 m stavebni délky trubky, mi- fené gumovou tésnici manzetou. Pokud kamenina neni
nimalné véak o 10 mm. opatfena tésnénim, je nutné zvolit klasické temovani,

popf. polyuretanové tmely.

Pfipojeni na rovny konec kameninové trubky

(pfechod kamenina/PVC)

Provadi se pomoci pfechodky z kameniny na PVC (KGUS),
Vv nizZ je vlozena tésnici manzeta. Spojeni se provede pou-

hym zasunutim.

48 KG Syste@
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Chemicka odolnost nemékéeného polyvinylchloridu

Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplotal°C]
SLOUCENINA o T SLOUCENINA o T ol e SLOVCENINA 1% 0 40 &
acetaldehyd 100 ethylenchlorid 100 - chlorovodik vihky + |+
acetaldehyd 40 c e ethylenoxid kap. 100 - chlorovodik suchy + |+
acetaldehyd+ ) 90/40 o ethylether 100 - chroman draselny vod. 40 + | +
kyselina octovd fenolové vody do 90 ° ° chromovy kamenec vod. I + | + °
acetanhydrid 100 - fenolové vody 1 + chromovy kamenec vod. nas. + |+ |+
aceton st. - fenylhydrazin 100 chromsirovd Cis. smés 50/15/35 ++ ]
aceton 100 - fenylhydrazin-chlorhydrdt vod. nas. ° jd kovovy a v alkal. roztoku -
llylalkohol 96 ° ikyanid a ferrokyanid kamence vodné z + ]+ ]
amoniak kapalny 100 c e draselny vod. yid o+ ] kamence vodné nas. + |+ ]+
amoniak plynny 100 L+ L+ | draselny vod. nas. + | + | + | |karbolineum ovoc us, +
anlin disty 100 - fluorid amonny vodny do20 + ° | [Kovatina 2 +
anilin chlorhydrdt vodny nas. ° fluorid médnaty vodny 2 o+ |+ kresol vod. do 90 i
anon 100 - fluorodusik vod. do20 + ° krotonaldehyd 100 -
ickd hnojiva do10 + L+ | | ormaldebvd vod. 7 ]+ | kulér uz. a5
ickd hnojiva nas. 1L+ L+ formaldehyd vod. 20 + o+ |+ kyanid draselny vod. do10 + |+ °
antiformin vodny 2 + fosfan 100 + kys. adipovd nas. + ]+ ]
Asfluid |, kapalny fosgen plynny 100 + ° kys.antrachinonsulfe
benzaldehyd vod. 01 “ L= L [fosgen kapalny 100 B vod. suspense +
benzin 100 L * L fotoemulze kaz. + |+ kys. arsenicnd vod. i M
benzin-benzol smés 80/20 S fotoustalovac u + | o+ kys. arsenicnd vod. 80 + |+ ] °
benzoan sodny vod. do10 + |+ fotovyvojka w s+ kys. b i kaz. +l+ ]
benzoan sodny vod. do36 ° | [rrigen® 100 + kys. boritd vod. nas. +l+ ]
benzol 100 - fruktoza . kys. b dikovd vod. 48 o+ o+
bélicilouh (12,5 % akt. chloru) uz + |+ | | | (hroznovy cuk) vod. nas. Lt kys. bromovodikovd vod. do 10 R
borax vod. b |+ | ° | |glycerinvod. kaz. + |+ |+ | |kys chloristdvod, do10 R B
borax vod. nas. ° | |glykokol vod. 10 L kys. chloristd vod. nas. |+
boritan draselny vod. 1 + |+ ° glykol vod. uz. + |+ |+ kys. chlornd vod. 10 + | + °
brom kapalny 100 - h jol uz. R kys. chlord vod. 20 + 1+ ]
brom plynny niz. ° hovezi lij, sulfonovd emulze uz + kys. chlornd vod. 1 B
bromicnan draselny vod. 2z + |+ | ° | |hydrogensificitan sodny vod. pid + |+ [ | |kys.chlor 100 °
bromid draselny vod. V(4 + | + ° hydrogensificitan sodny vod. nas. + |+ |+ kys. chromovd vod. do 50 + | + °
bromid draselny vod. nas. B i hydroxylaminsulfdt vod. do12 + | + kys. citronovd vod. nas. + |+ | +
bromovd voda nas. e chlofen uz ° kys. citronovd vod. do 10 ERE
butadi 100 + |+ |+ | |chlorplynny suchy 100 c kys. diglykolovd 30 Rl I
butan plynny 50 + chlor plynny vihky 05 + kys. diglykolovd nas. +
butandiol do10 + 1" | - | |chlorplynny vihky 1 ° kys. dusicnd vod. do 50 + ]+ ]
butanol do 100 + |+ ] ° chlor plynny vihky 5 ° kys. dusicnd vod. 98 -
butindiol 100 ° chlor plynny vihky 97 ° kys. fluorokfemicitd vod. do32 + |+ |+
butylacetdt 100 - chlor zkapalnény - kys. fosforecnd vod. do 30 + |+ | °
butylfenol 100 ° chloramin vod. yid + kys. fosforecnd vod. nad 30 + |+ |+
celuloza vod. nas. +]° chlore¢nan sodny vod. do 10 e kys. glykolovd vod. 37 +
cykanon uz. t |+ | + | |chlorecnan sodny vod. nas. ]+ kys. jablecnd vod. ! t o+
yklohexanol 100 = |~ | |chlorid amonny vodny z + ° kys. kiemicitd vod. kaz. Rl B
cyklohexanon 100 R chlorid amonny vodny nas. o+ |+ kys. maleinovd vod. nds. + |+ ] °
Cinici extrakty z celulozy obv. chlorid ity vod. 90 + o+ |+ kys. maleinovd vod. 35 + |+
Cinici extrakty rostlinné obv. + chlorid cinaty vod. nas. + 0+ | kys. mdselnd konc. -
Cpavkovd voda nas. + 1+ ° chlorid cinaty vod. 7 + 4] kys. mdselnd vod. 20 + -] -
densodrin uz. + |+ | + | |chlorid draselny vod. nas. + o+ |+ kys. metansulfonovd 100 +l+ ] °
dextrin vod. nas. + chlorid draselny vod. 7t P kys. metansulfonovd vod. do 50 + 1 °
dextrin vod. 18 ° | | chlorid fosfority 100 - kys. mléénd vod. 90 ] -
dichroman draselny vod. 40 + chlorid hiinity vodny 7 o+ ] kys. mléénd vod. do 10 +l+ ]
dusicnan amonny vodny I + 1+ ° chlorid hiinity vodny nas. o+ |+ kys. monochloroctovd vod. 85 +
dusi¢nan amonny vodny nas. + | + |+ | [chlorid hotecnaty vod. 7 o+ | kys. monochloroctovd 100 ++
dusicnan draselny vod. nas. + |+ | + | [chlorid hotecnaty vod. nas. o+ |+ kys. mravenci vodnd 100 + ] -
dusicnan draselny vod. i + |+ | | chlorid médny vod. nas. + |+ kys. mravenci vodnd do 50 + |+ ] °
dusicnan stfibmy vod. do8 + 1+ ° chlorid sodny (vizsill jedld) kys. mravendivodnd 50 + °
dusicnan vdpenaty vod. 50 + |+ |+ | |chlorid vdpenaty vod. 7 s+ ] e kys. octovd vod. do25 + 1+ ]
emulse parafinii uZ, + |+ chlorid vpenaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd ledovd 100 °
est. kys. octové 100 - chlorid zinecnaty vod. nas. o+ ]+ kys. octovd vod. 25-60 o+ o+
ethylakryldt 100 - chlorid zinecnaty vod. z ++ ] kys. octovd vod. 80 R
hylalkohol (zdkvas) uz. + 1+ | | [ chlorid zelezity do10 o+ ] kys. octovd surovd 95 °
ggzgsljllkohol akys. octovd (kvasnd w s e ch/on:d Jelezity , nas. o+ |+ llzys. o{;;qud i uz. ++ |+
chloristan draselny vod. 1 L Y. pikrinova ! *
hylalkohol denat. (2 % toluenu) 96 1L L chloman sodnyvod. 7 + kys. sificitd (pfi 8 barech) nas. +
hylalkohol vod. 96 Lt L [ hiorovdvoda nas. ol - kyselina sirovd vod. do40 HEFE




Koncentrace Teplotal°C] Koncentrace Teplota[°C] Koncentrace Teplota[°C]
SLOUCENINA 1% 0 0 & SLOUCENINA 1% 20 0 @ SLOUCENINA 1% 0 0 6
kyselina sirovd vod. 40-80 + |+ |+ oxid sificity suchy kaz. + 0+ ]+ thionylchlorid konc. -
kyselina sirovd vod. 96 + | ° oxid siricity vihky 30 + | + toluen 100 -
kyselina sirovd vod. 80-90 oxid sificity kapal. 100 ° trichloretylén 100 -
kys. solnd vod. do30 + 1+ ] ° oxid siricity vihky kaz. + 0+ ] ° trietanolamin 100 -
kys. solnd vod. konc. + | + | + | |oxiduhelnaty 100 + | + | + | [trimetylpropan vod. obv. °
kys. stearovd 100 + |+ | + | |oxiduhlicity suchy 100 + |+ trimetylpropan vod. do10 e
kys. stavelovd vod. nas. + |+ | + | |[oxiduhlicity viky kaz. + | + | ° | |uhlicitan draselnj vod (viz potas)
kys. Stavelovd vod. 7 + 1+ | o+ oxidy dusiku vIhké a suché 4 ° uhlicitan sodny (vizsoda)
kys. uhlicitd vod. (do 8 bar) nas. + oidy dusiku viké konc. - vinné destildty vieho druhu +
kys. vinnd vod. do10 + |+ | o | |ozon 100 + |+ |+ | |vinny destildt |+
kys. vinnd vod. nas. | 4 | 4 | (om0 10 + vinylacetdt 100 -
kyslik ka?. + |+ parafinické alkoholy 100 + |+ | + | |vinobiléacervené R
lihoviny + pdry olea vys. ° voda moiskd |+ ] S
likéry N pdry olea niz. + voda obecné NEE o
Jouh draselny vod. d040 T+l peroxid vodiku vod. do30 + voda sodovd + | e o i
louh draselny vod. 50-60 v |+ [+ | |perovidvodiuvod do 20 Rl W voda destilovand + |+ =
Jouh sodny vod. A0 |+ |+ | o | |pesiandusehy nas. Lt | vodamydiovd fonc + : O
louh sodny vod. 50-60 + |« |+ | |persirandroselny 2z L+ 1" |vedapitnd bl s c
lucavka krdlovskd ° pvo_ r L+ L+ |vodapramenitd + |+ (@]
1ij 100 s 5 potas vod. nas. + ]+ voda-kondenzdi + |+ —
draselny vod. 6 Y [ | |ropanplynny . + voda-odpadni (i velmi kyseld bez ol P
stan draselny vod. 018 " propan kapalny 100 + org.rozp.) C
y Vo 0 + P P - - ° —
Pr—— proparg /vod. 7 + |+ |+ voda-odpadni se stopami fenolii
mastné kyseliny 100 rLr . ' (viz karbolineum a nikotinové ab I >
mastné kyseliny palmoveho oleje 100 + | + | + | |prostiedkyproochranu rostlin prepardty) Jodik 100 P I Z\
m e{ a1 ”Z A+ | pyridin kaz. - vy3simastné alkoholy 100 + 1+ |+ (@)
smes uz. L rtuf o L N ] 100 o
Mersol D uz. + |+ | |sirouhlik 100 ° Jelatina vod. kaz. + |+
metanol vod. 32 ° sirovodik suchy 100 + ]+ |+ (@)
metanol 100 + 1+ | ° | |sirovodik vod. nas. HEE c
methylchlorid 100 - sitan amonny vodny nas. v+ |+ Nd))
metylénchlorid 100 + | + | ° | |siran amonny vodny Z + ]+ ] (-
minerdini oleje ++ ]+ siran hofecnaty vod. nas. ]+ ()]
mladina uz, + |+ siran horecnaty vod. i o+ ] U
mléko + |+ |+ siran médnaty vod. nas. + 0+ |+ Y4
mol + 1+ ° siran médnaty vod. i + ]+ ] ° >Q
mocovina vod. do10 + 1+ ] ° siran nikelnaty vod. it + 1+ ] E
mocovina vod. 33 + ]+ | + siran nikelnaty vod. nas. + |+ |+
Mowilith D uz. + siran sodny vod. it + 1+ ()}
NEKAL BX " vod. 7 + | + | o | |siransodnyvod. nas. o+ |+ (e
nikotin vod. uz. + siran zinecnaty vod. nas. + |+ |+ )
nikotinové prepardty vod. uz + siran zinecnaty vod. 2. Rl I DA
nitroglycerin b4 ° smes kyselin 50/50/0 o - o
nitroglykol 7 _ {delcna/s{rova/voda) cC
"mtdy,"lp {yny kor!(. ’ ;Zlesic“l;ﬁ/esl;’fovd/voda) 10/20/70 T 6
ocet vinny uZ. o+ |+ P :
octan olovnaty vod. nas. + |+ |+ ?ﬂ,ﬂ?ﬁ,”,ﬁff}fov(,’/m@ ) 10/87/3 : -O
octan olovnaty vod. zr + ]+ ] ° smés f‘YSelfn ) 503119 N O
octan olovnaty vod. tep. nas. + |+ {delcna/S{rova/voda) Vy svét| iny Znaceni: \(O
odplyny s obsahem kys. sitoveé (vihké) kat. w4 |+ sgne;{ryf/el{n ode) wu3 |+ | e =
odplyny s obsahem oxidu sirového kaZ. ° (dusicnd/sirovd/voda, + odolnost (@)
odplyny s obsahem oxidu uhlicitého kaz. + |+ |+ soda roztok nas. R A T ¢istetnd odolnost =
odplyny s absahem fluorovodiku st w e [ o | [sodaroztok z Rl I . dmineénd odolnost E
odplyny s obsahem oxidu sificitého niz. v+ |+ j‘z‘)’{’,’geﬁszzz‘gfn nas. o+ |+ = ;n ald odolnost (]
odplyny s obsahem oxidu uhelnatého kaz. + |+ |+ o > N i e
— — V spiddaci kyseliny s (52 200mg/l nestdlost
odplynys 0vid dusiku kalz. Tt spiddaci kyseliny s (52 100mg/I + | o+ bezoznaceni | nezkouseno U
odplyny s obsahem olea niz. + |+ |+ e ” -
odplyny s obsahem hi — P o Spr,‘{dm,k},’sel!ny s ( 52 i 700mg/l - kaz. Jjakdkoli konterrtmce
PESTRR—, - ” spiddaci ldzné viskdzové + 0+ |+ konc. koncentrovany roztok
odplyny s nitrosnich plynii kaZ. + |+ |+ —— - . - —
olejlnény 0 P S‘f’ {edl({ vod. 4 + |+ "’f‘ nizkd koncentrace
olejea tuky N I stil jedld vod. nas. + 0+ |+ uz. uZivand koncentrace
oleum m N svitiplyn bez benzenu + obv. obvykld, obchodni koncentrace
ovocné stdvy ul, I 2 R A 2 Zledény roztok
ovocnéndpaje 7z P I tetrachlormetan tech. 100 ° vod. vodny roztok
oxid fosforecny 100 n hylolt 100 + nas. 2a studena nasyceny roztok
tep.nas. za tepla nasyceny roztok
st. stopy

81



HT System
OSMA’
un@
UdB System —

/@
Skolan sarFe®

@ L
(D — ' _' ;
KG System ~

ORE @=] Oy Polypropy@
CEg e=l @ KG 2000

RV System

Ostendorf - OSMA s.r.o.
Komorovice 1,396 01 Humpolec, Ceska republika
Tel: +420 565 777 111
e-mailinfo@osma-cz.cz
http://www.ostendorf-osma.cz

Tiskova chyba vyhrazena.



